Pokyny k instalaci a servisu, zarucni
podminky
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Technologie tisku FFF (Fused Filament Fabrication)
Objem objektu 150 x 150 x 150 mm
Presnost tisku 0,1 mm

Tloustka vrstvy 0,05/0,1/0,15/0,2 mm
Primér trysky 0,4 mm

Rychlost tisku az90mm/s

Ovladani tiskarny Dotykova obrazovka
Vnitrni osvétleni LED

Podporovany material PLA, Filamenty na bazi PLA
Napajeni 230V /120 W

Hlu¢nost 70dB

Vnéjsi rozméry 495 x 395 x 390 mm

Vaha 22 kg

Vstupy USB, SD karta

Zaruka zanika, pokud doslo k poskozeni v dlisledku nedodrzeni pokynu v
této Uzivatelské prirucce

1. Z&dna z konstrukénich ¢asti tiskarny nebo jejiho prisludenstvi neni
urcena k jidlu. Vyhnéte se konzumaci ¢ehokoliv dodaného z be3D.

2. Spachtle, které je soucasti krabicky s pfislusenstvim, je ostra.
Davejte pozor na porezani.

3. Pozor na koncovéhy spinace vrchniho vika. Jeho okraje jsou ostré.
Davejte pozor na porezani.

4. Zaposkozeni zplUsobend nespravnym pouzitim, v rozporu s touto
Uzivatelskou priruckou, nebo porusenim bezpecnostnich pokynf,
nese plnou odpovédnost uzivatel.

5. Toto zarizeni neni urcené pro déti a musi byt obsluhovdno osobami
starsimi18 let, ve vSech ostatnich pripadech je nutny dohled
dospélych.

6. Pokud je zarizeniv provozu, nesmi byt ponechano bez dozoru.

7. Neékteré casti tiskarny pracuji pri teplotach vyssich nez 70° C!
Nebezpecdi popaleni! Vyhnéte se kontaktu s horkymi ¢astmi.

8. Osoby se zdravotnim postizenim, které nejsou schopny plné ovladat
zarizeni, musi byt pod dohledem technicky kvalifikované osoby.

9. Pred pouzitim se ujistéte se, ze je vyrobek kompletni.

10. Prinespravném pouziti hrozi nebezpeci Grazu elektrickym proudem.

11. Tiskarna je tézké zarizeni. Aby se zabranilo zranéni nebo poskozeni
tiskarny, neupustte zarizeni na zem.

12. Likvidace pristroje musi byt provedena v souladu se spravnymi
pokyny z hlediska Zivotniho prostredi.

13. Udrzujte tiskdrnu mimo dosah jakychkoliv horlavych latek.
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14. Tiskarnu nainstalujte na misto, které je:
. Suché a bezprasné
o Se stabilnim prostredim (teplota, vlhkost)
. Dobre vétrané
. Blizko snadno pristupné elektrické pripojky
o V dostatecné vzdalenosti od objektd, které by mohly zakryt
ventilacni vyvody tiskarny
e  Vdostatecné vzdalenosti od objektu, které podléhaji vlivu vysokych
teplot (napr. zaclon a zavésu), stejné tak i od kapalin, které mohou
vystriknout, a organickych plyn( (napr. amoniaku).
. Mimo piimé slunecni zareni
o Bez nahlych zmén teploty
e  Vdostatecné vzdalenosti od topnych otvord, vétrani a
klimatizac¢nich systém{
Vystrahy:
! Lo
— - Nebezpeci
- Prectéte si navod k obsluze
o
7| - pred jakoukoliv manipulaci, s vyjimkou tiskové tlohy a
pripravy tisku, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
/Nl\ - Zarizeni obsahuje pohyblivé ¢asti, mize dojit k pohmozdéni a
zachyceni
BN Varovani pred horkymi povrchy, oznacend ¢ast produktu se
muUze nebezpecné zahrat
Certifikace:

CEFCHE
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3D tiskarna DeeGreen

Krabicka s prislusenstvim

Napdjeci zdroj 24 V/5 A

USB kabel

Drzak tiskového materidlu

Spachtle pro ¢idténi tiskové podlozky a odstranéni modelu
Lepidlo pro tiskovou podlozku v tuzce

CD se softwarem DeeControl

Navod k pouziti softwaru DeeControl

Uzivatelska priru¢ka DeeGreen

i.  Sada 2 trysek and tryskovych trubic se servisni vybavou
SD karta zasunuta do konektoru tiskarny

Zjednoduseny ndvod na horni strané tiskarny

Nabijeci kabel

T mmMPan oo

Dotykova obrazovka

Vstup pro SD kartu

Prostor pro filament
Hlavni dvirka do oblasti pro
potisk

pPON=

X-0saX
Y-OsaY
Z-0saZz



1. Tiskova hlava
2. Tryska
3. Tiskova plocha

1. Dotekova obrazovka
2. Vstup pro SD kartu
3. SD karta

1. Kolébkovy vypinac
2. USB konektor
3. Napijeci konektor




Vybaleni

1.

Ujistéte se, Ze tiskarna stoji na pevném podkladu a neni vzhiru
nohama.

Postavte tiskarnu tak, abyste méli pristup k ochranné péné.
Odstrante pénové bloky z roh krabice.

Vyjmeéte tiskarnu z krabice. Dbejte pfi tom zvySené opatrnosti.
Nejprve se postavte se pred krabici a ohnéte se v kolenou. Drzte
zada rovné. Uchopte tiskarnu z obou stran v dolni ¢asti, abyste ji
vyjmuli ven. Vytahnéte tiskarnu velmi opatrné a polozte ji na pevny
povrch, napfr. pracovni stul.

Odstrante plastovy obal pouze pomoci rukou. Vyhnéte se pouziti
ndzek nebo jinych ostrych predmétd.

Sejméte vrchni viko.

Opatrné odstrante ochranné pény.

Otevrete komoru pro ulozeni filamentu (bo¢ni dvirka) a odstrarnte z
ni pénu. V tomto prostoru najdete krabici s prislusenstvim

Drzte krabici obéma rukama a vyjméte ji. Dejte pozor na prsty.
Zakryjte tiskarnu vrchnim vikem a ujistéte se, ze viko spravné drzi na
své pozici.

10. Zkontrolujte prislusenstvi.
11. Nyni postupujte podle kapitoly Priprava tisku.

Priprava tisku

1.
2.
3.

5.
6.
7.

Umistéte drzak Spulky dovnitr komory filamentu.

Vybalte sklenénou tiskovou podlozku.

Pouzijte pribalené lepidlo k vytvoreni tenké rovhomeérné vrstvy na
sklenéné tiskové podlozce. Poté vytvorte jesté jednu v jiném sméru,
a nechte na par minut zaschnout. Zkontrolujte, zda je konecna
vrstva rovna bez nerovnosti. Pokud ne, smyjte tuto vrstvu vodou a
provedte tento krok znovu.

Vlozte podlozku do tiskové komory. Do tfi magnetl na podlozce
musi zapadat tfi kolickl umisténych uvnitf komory. Zkontrolujte,
zda se podlozka nehybe.

Pripojte tiskarnu do napijeni.

Zapnéte tiskarnu.

Nyni postupujte podle kapitoly Priprava filamentu.

Priprava filamentu

1.
2.

Vybalte Spulku filamentu.
Najdéte konec filamentu (plastové struny) a uvolnéte jej z otvorda.
Po celou dobu filament drzte.



6.

Odfriznéte konec filament bud pomoci ndzek nebo nozem pod
Uhlem 45°. Nedovolte, aby se konec filamentu uvolnil.

Konec, alespon 5cm, filamentu narovnejte.

Zavéste Spulku na drzak Spulky. Nenechte konec filamentu, aby se
uvolnil.

Nyni postupujte podle kapitoly /nstalace filamentu.

Instalace Filamentu

1.

8.
9.

Vsunte konec filamentu do volného konce hadi¢ky na zadni strané
prostoru pro filament a prsty jej tlacte do Utrob tiskarny. Méli byste
vsunout zhruba 50 cm filamentu, abyste dosahli tiskové hlavy.
Pomoci dotykové obrazovky na predni strané tiskarny ridte
natazeni filamentu dle nasledujiciho postupu.

Jdéte na Nastaveni (Settings) v Hlavni nabidce (Main menu).

Zvolte Vyménu filamentu (Filament change).

Pockejte, dokud se tryska nezahreje a zmacknéte Pokracovat
(Continue).

Zvolte Natdhnout (Feed in) a zmacknéte Pokracovat (Continue) a
jemné zatlacte filament, dokud neucitite, zZe ji tiskarna sama
vtahuje.

Cekejte, dokud roztaveny filament nezaéne protékat tryskou

v tiskové komore. Pokud se tak nestane drive, nez tiskarna prestane
filament vtahovat, stisknéte tlacitko Opakovat (Repeat).

Vycistéte trysku od vytlaéeného plastu. POZOR, TRYSKA JE HORKA!
Nyni postupujte podle kapitoly Zahdjeni tisku.

Zahajeni tisku

1.  Zkontrolujte, zda je SD karta zasunuta do vstupu pro SD karty na
predni strané tiskarny.

2.  Zkontrolujte, Ze dvirka tiskové komory a vrchni viko jsou zaviené.

3. Stisknéte tlacitko Tisk (Print) v Hlavni nabidce (Main menu).

4.  Zvolte tiskovou Ulohu, kterou chcete vytisknout.

5. Zmacknéte tlacitko Tisk (Print).

6. Pockejte, nez tiskarna vytiskne prvni vrstvu modelu

Po tisku

1.  Opatrné vyjméte sklenénou tiskovou podlozku s vytisSténym
modelem z tiskarny.

2. Pomoci Spachtle odloupnéte vytistény model ze skla. Davejte pozor
na ostrou hranou spachtle! Pozor na ruce!

3.  Pred dalSim tiskem, seskrdbnéte pomoci Spachtli nerovnosti na

sklenéné podlozku tak, abyste dosahli hladkého povrchu bez
hmatatelnych nerovnosti.
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Udrzujte oblast tisku cistou a bez zbytkl filamentu. Po kazdé tiskové

Uloze vycistéte oblast tisku.

Filamenty a vybrané nadhradni dily si mdzete objednat u svého

dodavatele nebo prostrednictvim distributort tiskaren be3D.

Zaruka na tiskarnu DeeGreen 3D

Pravni predpisy tykajici se odpovédnosti za vadné vyrobky

Dané pravni predpisy jsou v souladu s nejnovéjsimi ceskymi zakony tykajicimi se
odpovédnosti za vadné vyrobky. Zaruka kvality neni timto zakonem pokryta.

Mechanické dily jsou pokryty zarukou na dobu 12 mésict od ndkupu. Tato zaruka

se vztahuje na jakékoliv nezadouci mechanické poruchy nebo funkéni poruchy
zpUsobené bud vyrobnimi postupy, nebo chybami, které mohly nastat béhem
procesu montdaze. Zaruka se nevztahuje na nespravné nebo nevhodné pouziti,
nespravnou manipulaci, pouzivani a instalaci v rozporu s touto Uzivatelskou

priruckou.




Vseobecné podminky:

Vyrobce je odpovédny za to, ze jak zafizeni tak i dodavany software
pracuje spravné, plné v souladu s touto Uzivatelskou priruckou.
Vsechny funkéni poruchy a vady zplsobené vyrobnim procesem nebo
montazi jsou hrazeny vyrobcem v rozsahu zaruky.

Pravoplatny majitel tiskarny ma narok na bezplatnou opravu, pokud
se vyskytla chyba v rdmci odpovédnosti vyrobce. Vady budou

opraveny do 30 dnli ode dne, kdy je vada nahlasena.

Zaruka se nevztahuje na funkéni poruchy a / nebo vypadky zpusobené:

Pouzitim jinych nez doporucenych filament(

Instalaci v rozporu s touto Uzivatelskou priruckou, platnymi zakony a
normami

Provozem v nevhodnych klimatickych podminkach

Nespravnym pouzitim.

Uzivatel je povinen zaplatit za praci a vynalozené naklady technika v
pripadé nespravného nahlaseni poruchy nebo zadosti o:

Opravu chyby zplGsobené uzivatelem
Nepovolené Upravy tiskarny
Kontrolu a cisténi tiskarny

Opravy poruchy zplsobené vypadky proudu

Zaruka je neplatng, pokud:

Je zménéno sestaveni tiskarny

Byly ignorovany pokyny uvedené v této Uzivatelské prirucce

Byly pouzity jiné nez doporucené filamenty

Bylo zasahovano do elektroniky tiskarny

Uzivatel / majitel ma financni zavazky vici prodejci nebo vyrobci
Tiskarna byla poskozena v disledku nespravného pouziti nebo v
dUsledku nespravného pohybu béhem prepravy nebo umisténi
tiskarny ve spatnych klimatickych podminkach, zejména nevhodné
teploté a vlhkosti

Zaruka je neplatnd, pokud jsou elektronické a ridici jednotky na
tiskarné poskozeny v disledku atmosférickych jevu, jako jsou bourky,

prepéti sitového napajeni, znecisténi a poskozeni mechanického,
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chemického nebo tepelného charakteru, stejné jako opravy, zmény
nebo modifikace provedené neopravnénym servisnim strediskem

nebo uzivatelem.

Povolené opravy jsou povoleny pouze tehdy, pokud presné splnuji bud'
pokyny uvedené v této casti Uzivatelské prirucky, nebo jsou provedeny
obdrzenymi nahradnimi dily:

Zavadéni nového Filamentu

1. Za pomoci instrukci na displeji tiskarny spustte proces vyndavani
struny z tiskarny, pokud je v tiskarné struna zavedena.

2. Poté, co se struna prestane sama vysouvat, je uvolnéna a vy ji zcela
vytdhnéte z tiskarny ven.

3. Konec struny, kterou chcete zavést zastrihnéte zhruba pod thlem
45° a poslednich 5 cm struny vyrovnejte, aby se nekroutila.

4. Vsunte konec truny do volného konce hadi¢ky na zadni strané
prostoru pro filament a prsty jej tlacte do Gtrob tiskarny. Méli byste
vsunout zhruba 50 c¢cm filamentu, abyste dosahli tiskové hlavy.

1. Konec struny
2. Detektor konce struny

. Pomoci dotykové obrazovky na predni strané tiskarny ridte natazeni
filamentu dle nasledujiciho postupu.
6. Jdéte na Nastaveni (Settings) v Hlavni nabidce (Main menu).
7. Zvolte Vyménu filamentu (Filament change).
8. Pockejte, dokud se tryska nezahreje a zmacknéte Pokracovat
(Continue).
9. Zvolte Natdhnout (Feed in) a zmacknéte Pokracovat (Continue) a
jemné zatlacte filament, dokud neucitite, Ze ji tiskarna sama vtahuje.
10. Cekejte, dokud roztaveny filament neza¢ne protékat tryskou
v tiskové komore. Pokud se tak nestane drive, nez tiskarna prestane
filament vtahovat, stisknéte tlac¢itko Opakovat (Repeat).
11. Vycistéte trysku od vytlaceného plastu. POZOR, TRYSKA JE HORKA!
-11 -



Vyména trysky

e Pomoci dotykové obrazovky odstrante filament z tiskarny. V pripadé,
Ze filament je jiz odstranény, pouzijte stejny postup tak, aby se
tryska zahrala (Trysku je jednodussi vymeénit, kdyz je zahrat3, ale
pozor, abyste se nespalili).

e Vypnéte tiskarnu a vytdhnéte zastrcku ze zasuvky.

e Pomociklice z krabice s prislusenstvim odsroubujte trysku.

e Dejte hrot vrutu (ktery je soucasti klice) do hadi¢ky umisténé nad
tryskou. Otacejte vrutem, dokud hadicku neuchopite. Pak ji zcela
vytahnéte.

e Pockejte asi 15 minut, nez zahrata cast tiskové hlavy vychladne.




e Pomoci prstu zasunte novou hadicku na stejné misto, ze které byla
starad odstranénd, a pak nasadte a zasroubujte novou trysku stejnym

zpUsobem, jakym jste starou vyndali.
e Poté je nutné znovu nastavit offset

Nastaveni offsetu

Offset je vzdalenost mezi tryskou a tiskovou podlozkou
e Takto by mél model vypadat, kdyz je offset sprdvné nastaveny.

Povrch je rovny a hladky.

i,

e Pokud se vyskytuji mezery mezi linkami v prvni vrstvé, znamena to,
ze vzdalenost trysky od sklenéné podlozky je prilis velka a je potreba

hodnotu offsetu zmensit.
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e Pokud naopak tryska pri tisku narazi do tiskové podlozky, je potreba
velikost offsetu zvétsit

e Na obrazovce tiskarny zobrazite aktualni hodnotu offsetu tim, ze
prejdete na "Nastaveni" (Settings) —'Dalsi nastaveni" (Other
Settings) —'Nastavit Offset" (Set Offset) —'Obnovit" (Reload).
Pouzijte tlacitka se symbolem ,plus” a,minus”, abyste upravili
hodnotu offsetu. Hodnotu snizujte opatrné radéji po mensich
skocich. Spravnost nastaveni ovérite zkusebnim funkci ,test offsetu”

(test offset). Kazdou zménu hodnoty offsetu je potreba ulozit

kliknutim na tlacitko "Ulozit" (Save).
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Vyrobce:

be3D, s.r.o.

IC: 49356593
DIC: CZ49356593

Kontaktni adresa:
Pod Hajkem 406/1a,
Praha 8, 180 00,
Ceska republika

Fakturacni adresa:
Pod Hajkem 406/1a,
Praha 8, 180 00,
Ceska republika

Email:help@be3d.cz/info@be3d.cz
Web: www.be3d.cz

Prava zmén a tiskovych chyb jsou vyhrazeny.
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