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DeeRed je profesionalni 3D tiskarna, jejiz objem a kvalita tisku splfiuje narocné
pozadavky jakéhokoli navrhare, projektanta ¢i vyrobce. Vysoka kvalita 3D tisku, dva
extrudery, prostorna tiskova komora a jednoduché pouziti jsou kliCovymi prvky, které
¢ini DeeRed jedinec¢nou 3D tiskarnou.

DeeRed ma jednu z nejvetsich tiskovych komor z tiskaren pouzivajicich Fused
Filament Fabrication (FFF) technologii. V tiskdrné DeeRed lIze tisknout modely az
do velikosti 400 x 600 x 800 mm. Tiskarna je vybavena dvéma extrudery, které
umoznuiji tisk pfi pouziti dvou rliznych materialt nebo dvou rGznych barev.

Velka dotykova obrazovka umozriuje jednoduché ovladani tiskarny. Soucasti tiskarny
DeeRed je program DeeControl, ktery pripravuje projektové soubory pro 3D vrstveni.
DeeControl vyvinula spole¢nost be3D pro pocitace pracujici s Mac a Windows
systémy.

DeeRed ma také ethernetovy port a webovou kameru pro online dalkové
monitorovani tiskového procesu. DeeRed umozniuje tisk s vyuzitim Sirokého vybéru
polymerd, véetné PLA (Polylactic Acid), ABS (Acrylonitrite Butadiene Styrene) nebo
PVA (Polyvinyl Alcohol). 3D tiskarna DeeRed je napajena béznym zdrojem energie.
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1. TECHNICKE SPECIFIKACE

Technologie tisku
Tiskova komora (X, Y, 2)
Extrudery

Tiskova podlozka
Pfesnost tisku

Prameér trysky

Tloustka vrstvy
Maximalni rychlost tisku
Maximalni pohybova rychlost
Ovladani tiskarny
Vnitrni osvétleni
Napajeni

Elektricky prikon

Vnejsi rozmeéry
Hmotnost

Konektory

2. GERTIFIKACE

€ (¢

§ 15.105 Informace pro uzivatele

FFF
600 x 400 x 800 mm

2

vyhtivana sklenéna podlozka

0, 1mm

0,6 mm

01/0,2/0,3mm

100 mm/s

200 mm/s

7" dotykovéa obrazovka

LED

100-240 VAC / 50-60 Hz

120V /1,3 kW; 240 V / 2,6 kW

1150 x 750 x 1950 mm

250kg

LAN, USB (velkokapacitni pamétové zafizeni)

POZNAMKA: Toto zafizeni bylo testovano a shleddno jako vyhovujici omezenim pro
digitalni pristroje tfidy B podle predpistd FCC, ¢ast 15. Tato omezeni jsou navrzena
tak, aby zajistovala pfimérenou ochranu proti nezadoucimu ruseni pfi instalaci

v obytném prostredi. Toto zafizeni generuje, pouziva a mlze vyzarovat radioveé
vinéni. Neni-li instalovano a pouzivano podle pokynu vyrobce, mize zpUsobit
nezadouci ruseni radiové komunikace. Soucasne nelze vyloucit, ze u konkrétni
instalace k ruseni nedojde. Pokud je pfi vypnuti a zapnuti zafizeni evidentni,

Ze zpUsobuje nezadouci ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani,
doporucujeme uzivateli pokusit se odstranit toto ruseni nekterym z nasleduijicich

opatreni:

» Presmérujte nebo premistete prijimaci anténu.

» ZvetsSete vzdalenost mezi zafizenim a pfrijimacem.

* Pripojte zafizeni do elektrické zasuvky v jiném obvodu, nez ke kterému je pfipojen

prijimac.

» Pozadejte o pomoc prodejce nebo zkuSeného radiotechnika.
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3. BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

3.1 Pouzité klasifikace

D b

@ o

> ®

Pozor

Pfi praci s timto zarizenim dbejte zvySené opatrnosti.

Ctéte prilozeny manual
Pro obsluhu tohoto zafizeni je nutné precist a dbat pokynd manualu.
Postupujte podle obsazenych pokyna.

Odpojte zarizeni od elektrického zdroje

Pfi jakékoli manipulaci, vyjma pokynt uvedenych v manualu, odpojte
zarizeni od elektrického zdroje.

Nebezpeéi arazu

Zarizeni obsahuje pohyblivé ¢asti, které mohou zpUsobit Uraz.

Horké komponenty

Zarizeni obsahuje komponenty, které mohou byt horké a mohou zplsobit
popaleni.
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3.2 Bezpecnostni upozornéni

« Z4dn4a &ast tiskarny, piisludenstvi, spotiebniho materialu nebo vystupt z tiskarny
neni urcena ke konzumaci.

» Nekteré soucasti prislusenstvi jsou ostré, dbejte zvySené opatrnosti.

 Za poskozeni zafizeni zplsobené nespravnou manipulaci nebo jednanim v rozporu
s touto pfiruckou nese odpoveédnost uzivatel.

« Toto zafizeni neni ur¢ené pro déti. Musi byt obsluhovano osobami starsimi 18 let,
ve vSech ostatnich pripadech je nutny dohled dospélych osob.

* Pokud je zafizeni v provozu, nesmi byt ponechano bez dozoru.

» Nekteré casti tiskarny pracuiji pri teplotach vyssich nez 80 °C! Hrozi nebezpeci
popéleni! Vyhnéte se kontaktu s horkymi ¢astmi.

» Osoby se zdravotnim postizenim, které nejsou schopny obsluhovat zafizeni
v plném rozsahu, mohou zafizeni obsluhovat pouze pod dozorem zpUsobilé osoby.

* Pred pouzitim se ujistéte, ze je zarizeni kompletni a nevykazuje znamky poskozeni.
* Pri nespravném pouziti hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

« Zarizeni je tézké. Predejdéte zranéni uzivatele nebo poskozeni zafizeni a neupustte
zarizeni na zem.

* Likvidace pristroje musi byt provedena v souladu se zéakonem z hlediska Zivotniho
prostredi.

* Udrzujte tiskarnu mimo dosah jakychkoliv hoflavych latek.

« Tiskarna vytvari elektromagnetické pole, které mze mit vliv na funkénost
kardiostimulatord, kochlearnich implantatu a pump.
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4. POPIS PRODUKTU

4.1 Popis casti tiskarny
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1. Displej

Displej je hlavni ovladaci prvek tiskarny. Jeho funkci je pfijimat pokyny od uZivatele
a informovat uzivatele o stavech tiskarny a procesech, které tiskarna vykonava.

2. Ulozisté filamentd

V prostoru za dvirky, které oteviete stiskem na dolni hranu, se nachazi prostor
ureny pro uloZeni civek s filamentem. Pouzivany filament musi byt autorizovan
vyrobcem tiskarny.
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2.1. Vstupy pro filament

V prostoru ulozisté filamentl jsou celkem dva vstupy pro dva rtzné filamenty. Kazdy
vstup obsahuje detektor filamentu, jehoz funkci je zjistit, zda filament zaveden je
nebo neni. Tato funkce slouzi také k tomu, aby tiskarna detekovala, pokud v pribéhu
tisku filament dojde. V takovém pripadé bude tisk pozastaven a uzivatel bude
vyzvan, aby tiskovou Ulohu ukoncil nebo filament doplnil.

Levy vstup pro filament je povazovan za primarni. Pravy vstup je sekundarni.

2.2. Drzaky civek

V Ulozisti filamentl se nachazi dva drzéky civek. Drzaky civek jsou konstruované
pro drzeni maximalné dvou civek o hmotnosti 10 kg. Na kazdy drzak se nasouva vzdy
maximalné jedna civka.

3. USB konektor

Tento konektor slouzi uzivateli pro pfipojeni externiho USB zafizeni, zejména USB
flash disku, USB disku s pridavnym napajenim nebo ¢tecky pamétovych karet.
Kompatibilitu jakehokoli USB zafizeni, které nebylo soucasti dodavky, je nutno oveérit
u dodavatele/vyrobce.

4. Elektroinstalace tiskarny

V prostoru za dvitky zamcenymi klicem se nachazi elektroinstalace tiskarny. Pod
plechovym krytem je umisten zdroj tiskarny, vykonova elektronika a komunikacni
sbérnice. Nezakryta mista odhaluji Fadi¢e motor(, pojistky a jistice. Pri pouziti
tiskarny nemanipulujte s radic¢i motord.

4.1. Pojistky

Pojistky tiskarny chrani slaboproudy obvod tiskarny. V pripadé nadmérného odbéru
elektrického proudu (tzv. nadproudu), ktery vznikne vétsinou pfi pfetiZzeni nebo
zkratu, se pojistky spali. Pro opétovné uvedeni tiskarny do provozu je potreba
pojistky vymeénit (viz kapitola 9.7 Vymeéna pojistek).

4.2, Jistice

Elektrické rozvody tiskarny jsou chranény jistici. V pripade nadmerného odbéru
elektrického proudu (tzv. nadproudu), ktery vznikne vétsinou pfi pretizeni, nebo
zkratu se jistice vypnou. Pro opétovné uvedeni tiskarny do provozu je potreba jistice
zapnout (viz kapitola 9.8 Zapnuti jistic).

5. Tlacitko nouzového vypnuti

Na predni strané tiskarny pod displejem je umisténo tlacitko nouzového vypnuti.
Toto tlacitko slouzi k okamzitému vypnuti tiskarny. Tuto funkci vyuzijte pouze

v situaci, kdy by mohlo dojit k poskozeni tiskarny nebo k Urazu uzivatele.
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6. Hlavni dvefe / Tiskova komora

Pristup do tiskové komory je skrz hlavni dvere. Tyto dvere jsou zamykatelné na Kilic.
Dvere se oteviraji povytazenim dolni ¢asti kliky do prostoru a otocenim ve sméru
hodinovych rucicek o 90°. Mechanismus dvefi obsahuji senzor, ktery detekuje, zda
jsou oteviené nebo zaviené.

Tiskové komora je prostor, ve kterém probiha proces tisku. Tento prostor mlze byt
vyhraty, a proto pfi otevieni hlavnich dvefi dejte pozor. V tiskové komore se nachazi
nekolik klicovych casti tiskarny.

6.1. Magnetické zamky

V hornim a dolnim rohu zarubni dvefi se nachazi magnetické zamky. Tyto zamky
zabranuiji otevieni dvefi v pribéhu tisku a chrani tak uzivatele pred pfipadnym
zranenim.

6.2. Tiskova hlava

Na mechanickych pojezdech tiskarny je v horni ¢asti tiskové komory umisténa
tiskové hlava. Tato hlava je klicovy prvek tiskarny, ktery zajiStuje nanaseni filamentu
na tiskovou podlozku/vytisténou ¢ést modelu. Ve spodni ¢ésti tiskové hlavy je
umisténa tryska, zatimco ze shora jsou umistény vodici hadicky s filamentem.

6.3. Odpadni tunel

V pravém zadnim rohu tiskové komory se nachéazi odpadni tunel. Timto tunelem
pada veskery odpadni material, ktery projde skrz tiskovou hlavu do shérného kosSe,
umisténého v Ulozném prostoru tiskarny. Na okraji odpadniho tunelu je umisténa
stérka, kterd pri kazdém posunu tiskové hlavy od Usti odpadniho tunelu k tiskové
podlozce otfe trysku a ocisti ji od prebyte¢ného filamentu. Odstranény filament
potom odpadne skrz tunel pfimo do sbérného kose.

6.4. Tiskovy stul

Tiskovy stll je ¢ast tiskarny, kterd pfi tvorbé modelu zajistuje vertikalni pohyb.

Na vrchni strané stolu je umisténa sklenéna tiskova podlozka, na jejiz povrch

se po zahajeni tisku prilepi prvni vrstva modelu. Podlozka je zespoda vyhfivana

na vysoké teploty (aZ 120°C), dbejte proto zvySené opatrnosti pfi manipulaci nebo
kontaktu s jejim povrchem.

Sklenénou podlozku je mozné sejmout, pokud uvolnite dvé spony na predni ¢asti
stolu. Pri kontaktu s tiskovou podloZkou budte vzdy opatrni.

6.5. Offset senzor
Tento senzor slouzi ke kalibraci tiskarny pred zahajenim kazdé tiskové ulohy.

7. Konektory

Konektory jsou umistény na pravé zadni strane tiskarny na zvlastnim panelu. Kabely,
které jsou do konektor( pfipojeny, musi mit dostatek prostoru, aby mohly pfirozené
viset a aby nebyly nasilné ohybany. Uzivatel musi mit pristup k panelu s konektory,
stejné jako k zasuvce, ze které je napdjeci kabel veden z dlivodu bezpecnosti.
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7.1. Konektor pro napajeci kabel s hlavnim vypinacem
Tento konektor slouzi k pripojeni do elektrické sité. Soucasti konektoru je takeé
dvoupolohovy vypinac, ktery v pripadé potfeby odpoji pfivod elektrického proudu.

7.2. LAN konektor
Konektor LAN slouzi pro pfipojeni ethernetového kabelu do tiskarny. Pfipojenim
konektoru pripojite tiskarnu do lokalni sité.

7.3. USB konektor
Tento konektor je shodny s USB konektorem umisténym pod vstupem do ulozisté
filamentd.

8. Otvor pro manipula¢ni madla

Tyto otvory se zavitem slouzi k manipulaci s tiskarnou. Otvory jsou konstruované
tak, aby pri pouziti originalnich madel udrzely hmotnost tiskarny a bylo mozno

za pomoci téchto madel tiskarnu nadzvedavat a posouvat.

Nepouzivejte neoriginalni madla!

9. Ulozny prostor

UloZny prostor ma dvé funkce. V prvni fadé je v tomto prostoru pod tiskovou
komorou uloZzen sbérny ko$, do kterého pada odpadni filament, ktery je produkovan
v prabéhu tisku za pomoci dvou extruderd. Odpad do koSe pada skrz odpadni tunel,
ktery vede v pravé zadni ¢asti komory.

Kos je potreba pravidelné kontrolovat a vyprazdnovat, aby nedoslo k preplnéni

a ucpani tunelu.

UloZny prostor také slouzi k ukladani nastrojd, spotfebniho materidlu nebo vytiskd
z tiskarny.

10. Kolecka/stavéci nozky
Tiskarna je dodavana standardné na Sroubovatelnych stavecich nozkach. Variantou
jsou pribalena kolecka, které Ize pfi instalaci montovat namisto nozek.
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4.2 Bezpecnostni prvky

4.2.1 Senzor otevienych dvirek
Tento senzor detekuje, jestli jsou dvere do tiskové komory oteviené, nebo zavrené.
V pfipadg, Ze jsou oteviené, tiskdrna nedovoli zapoceti/pokracovani tiskové Glohy.

4.2.2 Klika se zamkem

Klika na dvefich do tiskové komory obsahuje mechanicky zamek na kli¢. Klicem je
mozné uzamknout dvere tak, aby se nepovolané osoby nedostaly do prostoru, kde
probiha tisk.

4.2.3 Tlacitko nouzového vypnuti

Na predni strané tiskarny pod displejem je umisténo tlacitko nouzového vypnuti.
Toto tlacitko slouzi k okamzitému vypnuti tiskarny. Tuto funkci vyuzijte pouze

v situaci, kdy by mohlo dojit k poskozeni tiskarny nebo k Urazu uzivatele.

4.2.4 Termostat vyhrevu tiskové podlozky

Tento termostat je umistén v tiskovém stole a chrani tiskarnu pred prehratim

a poskozenim. Pokud teplota tiskoveé podlozky vzroste nad 120 °C, termostat
odpoji privod elektfiny do topného télesa. Pri poklesu teploty se privod opét uvolni
a topné téleso zacne znovu vyhfivat. Termostat chrani tiskarnu pred prehratim

a poskozenim.

4.2.5 Magnetické zamky

Zamky jsou umistény v hornim a dolnim pravém rohu dvefnich zarubni. Ugelem
magnetickych zamku je udrzet tiskovou komoru uzavienou, dokud se jakékoli
mechanismy uvnitf pohybuji nebo dokud teplota prostoru a vyhfivanych komponent
neklesnou na bezpetnou mez.

4.2.6 Pojistky

Pojistky chrani elektrické obvody tiskarny. V pripadé prepéti se pojistky

spali. Pro opétovné uvedeni tiskarny do provozu je potfeba pojistky vyménit

(viz kapitola 9.7 Vyména pojistek).

4.2.7 Jistice

Elektrické rozvody tiskarny jsou chranény jistici. V pfipade, ze dojde k prepéti

na vstupu do tiskarny, jistice se vypnou. Pro opétovné uvedeni tiskarny do provozu
je potreba jistice zapnout (viz kap 9.8 Zapnuti jistica).
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4.3 Prislusenstvi

4.3.1 Soupis prisluSenstvi

Naradi na servisni zasahy
+ Sada imbusovych kli¢{
* be3D tool

Naradi na opracovani modelu

« Spachtle

« Stipaci kle&t& na drobnou elektroniku
* Malé kombinované klesté

 Sada skalpell

* Odlamovaci ntiz

+ Sada pilnickd

* Ochranné bryle

* Rukavice (neprofiznutelné)

Zakladni prisluSenstvi

« Flash disk (16 GB)

« Nalepky DeeRed / be3D /Y Soft

* Manualy

* Quick Step plakat

* Karty s popisem servisnich Ukonu

Spotiebni material

- Civka filamentu (2,5kg + 2,5kg; PLA + PVA)

« Sada néhradnich trysek (5 ks + vnitfni hadicky)

» Nahradni vodici hadicky

 Nahradni sada pojistek nahradni pojistky: ,trubickové; rychlé" 5 A; 6,3 A; 3,15 A
« Lepidlo (10 kus)

4.3.2 Soupis prislusenstvi DeeRed
* Odpadkovy kos$

« Uchyty (4 kusy)

« Madla (4 kusy)

« Nastavitelna kolecka (4 kusy)

« Nastavitelné nohy (4 kusy)

* Napajeci kabel
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5. VOLBA A POPIS MATERIALU

5.1 Vlastnosti materialt

Tiskdrna DeeRed podporuje tisk ¢tyrmi zékladnimi typy filamentl. Vlastnosti
filamentl se od sebe vyznamné lisi.

5.1.1 PLA (Polylactic Acid)

PLA je zakladni stavebni material, ktery v porovnani s ostatnimi podporovanymi
materialy ma nejvyssi tvrdost. Charakteristickym prvkem PLA je nizsi tepelna
odolnost, ktera je vyvazena vysoce stabilnimi vytisky v maximalnich rozmeérech.

PLA je vhodné pro pohledové modely, modely s vysokou tvrdosti, rozmérné modely.

5.1.2 ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene)

ABS je pramyslovy plast, ktery je charakteristicky tim, Ze je velmi houZzevnaty

a snadno opracovatelny. KvUli vysokému stupni smrstivosti vSak tento typ filamentu
neni nejvhodnéjsi pro tisk velkych model.
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ABS je vhodné pro mechanicky zatézované modely, modely s vyssi tepelnou
odolnosti, snadno povrchove opracovatelné modely

5.1.3 PVA (Polyvinyl Alcohol)
PVA je ve vode rozpustny filament. Diky této vlastnosti se vyuziva k tisku
podplrnych struktur, které jsou pak snadno odstranitelné ve vodni |azni nebo pod

proudem vody. PVA podpudrné struktury jsou diky tepelnym a jinym vlastnostem
kompatibilni s filamentem PLA.

5.1.4 HIPS (High Impact Polystyrene)
HIPS je svymi vlastnostmi podobny ABS. LisSi se vSak v tom, ze je velmi snadno
rozpustny v kyselém roztoku zvaném Lemonade. HIPS se pro tuto vilastnost pouziva

pro tisk podpUrnych struktur v kombinaci s ABS nebo také samostatné pro tisk jako
stavebni material pro modely.
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6. PRIPRAVA TISKARNY K PROVOZU

Prvnimu pouziti tiskarny predchazi instalace, kterou zajistuje vyhradné dodavatel.

Vv

presouvat, zvedat nebo naklanet bez asistence technické podpory.

6.1 Provozni pozadavky

Provozni teplota: 15-25 °C

Maximalni vlhkost: 80 %

Bezprasné prostredi

Stabilni a pevna podlaha (zamezeni pfenosu vibraci z okoli)
PoZadavky na napéjeni: 230V /2,6 kWor120V /13 A
Minimalni jisténi: 16 A/typ B nebo 15 A

Tiskdrna musi byt umisténa minimalné 2m od zdroje tepla

Min. vyska stropu: 2,5m

Manipulacni a servisni prostor okolo tiskarny:
Vlevo: 50-80cm

Vpravo: 50-80cm

Vepredu: 80-120cm

Vzadu: 30-70cm

B Zastavbovy prostor: 1510 x 1505 x 1950 mm

B Tiskdrna musi byt instalovana ve vétratelné mistnosti.

6.2 Instalace tiskarny

Instalaci tiskarny provadi servisni technik povéreny dodavatelem.

6.3 Pripojeni tiskarny do sitée

Pokud si uzivatel preje vyuzit sitovych funkci tiskarny, je potfeba tiskarnu pripojit
pomoci ethernetu. Na zadni strane tiskarny se nachazi konektor pro pfipojeni
sitového kabelu (viz kapitola 4. Popis produktu). Po zapojeni kabelu do sité mohou
uzivatelé ve stejné siti pomoci DeeControl do tiskarny posilat tiskové Ulohy. Stejné
tak mohou v DeeControl zjistit stav tiskarny — jestli prave tiskne, ceka na tiskovou
Ulohu, nebo je jinak zaneprazdnéna (napriklad aktualizaci firmwaru).
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Tiskarna je schopna se automaticky nakonfigurovat pomoci DHCP serveru. Tato
volba je v menu prednastavena jako vychozi (viz kapitola 7.2 Prace s dotykovou
obrazovkou tiskarny — moznosti voleb zakladniho nastaveni). V pfipadé absence
DHCP serveru, je mozné sitové pripojeni nastavit manualné.

7. PRACE S TISKARNOU

7.1 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny — moznosti voleb v hlavni nabidce

O —= S

Settings set offset motion test

65 %

Stop Heating

Reload

1P:190.100.20.193

Mask: 255.255.255.0
Address of video stream:

e https/stream be3Dprinters.com

B oo
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7.3 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny — zadani tiskové ulohy

Lo oeenezim L8
=2 O

Print Settings

i

Fillament change Preheatbed

internal storage

'USB mass storag :

Model Informations
Magnet Iogo beaD 4h 35m 125
10112015 2h 26m 055
205°C
55°C
P 60°C Continue print

3h 45m 23s
X

estimated time to finish

—_
Stop Fillament change Stop print

7.4 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny - vyména filamentu

Settings >

P e e

1 OPTIONAL MANUAL MODE 1

o e e o e o o o)

Primary ext.

Primary ext.
ABS

ABS

Select extruder for filament change (one or both)

Continue

m Extruder 2. P
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7.5 Vyjmuti a zavedeni filamentu

»owoN o2

o

Upozornéni:

Abyste zajistili spravné fungovani tiskové hlavy béhem tisku, je tieba

vlozit oba filamenty i v pfipadé, ze tiskova Uloha vyzaduje pouze jeden
filament.

Na displeji tiskarny v hlavni nabidce stisknéte tlacitko ,Filament change”
Tiskarna posune tiskovou hlavu do servisni polohy
Na displeji se zobrazi prdvodce vymeény filamentu

Pro lep$i manipulaci je doporuc¢eno odpojit vodici hadi¢ky od tiskové hlavy (viz
kapitola 9.4 Vymeéna vodicich hadi¢ek).

Vymena tiskové hlavy

Vymeéna tiskové hlavy se provadi, pokud je zapotiebi servis tiskové hlavy nebo
jeji vymena v ramci reklamace. Nebo v pripadé, ze chcete tiskovou hlavu zamenit
za jiny kus ¢i jiny typ.

Pomoci displeje tiskarny (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou

tiskarny — vymeéna filamentu) vyjméte z tiskové hlavy oba filamenty.
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8. Na displeji tiskdrny v menu ,Settings” stisknéte a drzte tlacitko ,Service
position”, dokud vas displej neinformuje, Ze mate tiskarnu vypnout.

9. Odpojte z tiskové hlavy vodici hadicky. Stiskneéte plastovy krouzek na Usti hlavy
a zaroven hadicku z Usti vytahnéte. Tento postup provedte na kazdé hadicce
zvlast.

s

10. Jednou rukou uchopte celou tiskovou hlavu a druhou rukou stisknéte jistici
packy nad tiskovou hlavou smérem k sobeé. Stiskem jisticich pacek tiskovou hlavu
uvolnite a smérem k sobé tiskovou hlavu vytahnéte z kotviciho mechanismu.

Upozorneéni:

Dejte pozor, aby vam tiskova hlava po uvolnéni z kotviciho mechanismu
neupadial!

1. PFi nasazovani tiskové hlavy postupujte v opacné posloupnosti.

12. Tiskova hlava je zajiSténa pouze tehdy, je-li usazena v obou rybinovych lizinach
a zasunuta po doraz tak, ze jistici packy jsou v poloze ,od sebe”.

13. Nezapomernite zasunout konce vodicich hadi¢ek do Usti na tiskové hlave. Dbejte
na to, abyste hadicky zapojily do spravného usti.

14. Vymeéna vodicich hadicek
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Privodce zavadénim filamentu

1.

Pokud si uzivatel preje, mize opustit pridvodce a pomoci tlacitka v levém hornim
rohu se prepnout do manuélniho nastaveni. Manipulaci s filamenty v manualnim
nastaveni se uzivatel vystavujete riziku defektu tiskové hlavy.

Vyjmuti zavedenych filamentu

a. Na prvni obrazovce stiskem tlacitka zvolte, ve kterém extruderu ¢i
extruderech si prejete filament vymeénovat. Pokud mate jiz zvolenou tiskovou
Ulohu, nebo vymeénujete filamenty v prabéhu tisku, néktera volba mze byt
zafixovana.

b. Nyni bude ze zvolenych extruderd filament vysunovan. Ujistéte se, ze
na konci tohoto procesu je filament z tiskové hlavy zcela uvolnén a filament
muUzete zcela vyjmout z tiskarny. Pro Uplné vyjmuti filamentu odeberte civku
(se zbytkem filamentum nebo prazdnou) z Glozisté filamentl a pripadné
odstrante ¢ast filamentu, ktera zistala ve vstupu pro filamenty.

3. Volba filamentu k zavedeni

10.

Na displeji tiskarny jste vyzvan, abyste zvolili filament, ktery si prejete do daného
extruderu zavést. Pokud mate jiz zvolenou tiskovou Ulohu, nebo vymeénujete
filamenty v prabéhu tisku, néktera volba mlze byt zafixovéna.

Zavadeéni filamentd

Nasledujte pokyny na displeji a zavedte pozadovany filament do spravného
extruderu.

Zavadeni se provadi tak, ze konec filamentu na civce, kterou umistite

na prislusny drzak civky, vsunete do pfislusného vstupu pro filament. Rukou
filament zasouvejte, dokud jeho konec neprojde vodici hadi¢kou az k tiskové
hlave, kde projde Ustim. Za Ustim tiskové hlavy je pak konec filamentu zachycen
extruderem.

Nechte filament prochazet tak dlouho, dokud z trysky nebude vytlacovéna
natavenina v pfislusné barve.

Potvrzeni a ukonceni privodce

Na néasledujici obrazovce na displeji se dozvite, jaky typ filamentu je zaveden

v kazdéem extruderu. Pokud jste udélali chybu a zavedli jste jiné filamenty, nez
jste zvolili v priibéhu celého procesu, je nutné cely proces vymeény filament(

opakovat.
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Manualni nastaveni

Upozorneéni:

Pri praci s manualnim nastavenim dbejte zvysené opatrnosti! Nespravna

manipulace pfi zavadeni filament(, nebo nespravna volba filamentu
mUze vest k defektu, ktery mize zplsobit poskozeni tiskarny nebo jejich
komponent.

1. Vyjmuti zavedenych filamentu

e.

Vyckejte na nahrati trysky.

Vyberte extruder, do kterého chcete filament zavadét a stisknéte tlacitko
.80 mm",

Stisknéte tlac¢itko ,Remove".

Pokud dojde k vysunuti materidlu dfive, mlzete vysouvani kdykoliv béhem
procesu zastavit tlac¢itkem ,Stop".

Kroky b) aZ d) opakujte pro druhy extruder.

2. Zavedeni filamentd

a.

Z Uloziste filament( zavedte prostrednictvim vstupl filamenty tak, aby
vstoupily do spravnych Usti na tiskové hlave.

Vyberte extruder, do kterého chcete filament zavadet, a stisknéte tlacitko
,30 mm",

Zatimco budete lehce tlacit na filament, ktery praveé zavadite smérem
do tiskové hlavy, stisknéte tlacitko ,Feed in".

Monitorujte hmatem, Ze dochazi k navadéni filamentu do extruderu (filament
bude pomalu plynule vtahovan do Usti tiskové hlavy).

Pro zajisténi spravné pozice konce filamentu v extruderu nezasouvejte
filament z pozice Uplného uvolnéni o vice, nez 30 mm.

Kroky b) az e) opakujte pro druhy extruder.

Upozorneéni:

» Doporucujeme mit vlozené oba materialy i pfi tisku pouze jednim

Pri vymeéné mulze dojit k popaleni o trysku nebo podlozku, dbejte
zvyseneé opatrnosti. V pripadé, ze z trysky vychazi roztaveny material,
nedotykejte se ho a odstrante ho ptislusnymi nastroji (napr. pinzetou
¢i Spachtli).
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7.6 Priprava tiskové podlozky

Priprava podlozky se lisi podle riznych pozadavkU pro tisk. Jedna se predevsim

o rozdilné pouziti adheziva pro rizné materiadly. Vzhledem k tomu, Ze dobfe
provedena priprava pro dany typ materialu zajisti opakovatelnost tisku po nekolik
cykll bez nutnosti pfipravu také opakovat, uzivatelé, ktefi Casto zaménuji typy
materialu pro tisk, mohou vyuzit vice tiskovych podlozek a moznosti je pred tiskem
zaménovat.

ABS a HIPS

Pro tyto filamenty je vhodnym zplsobem pfipravy vyuziti ABS roztoku. Jedna se
o koncentrovany roztok acetonu a ABS granulatu. Tento roztok se v tenké vrstveé
roztira Stétcem po tiskové podlozce, ktera neni nahrata. Pred nanesenim ABS
roztoku je vhodné podlozku odmastit, aby byla zachovdana maximalni pfilnavost.

Vrstvy nanasejte jednotlivé a rovnomerneé. Pri pripravé pro opakovany tisk je vhodne
nanést vice tencich vrstev. Novou vrstvu nanasejte vzdy az poté, co predchozi
vrstva zaschne. Po naruseni vrstev opravte zasazenou plochu novym nanosem.

PLA a PVA

Metoda pfipravy podlozky pro tyto filamenty obnasi nanést na sklenénou podlozku
idedIné dvojitou vrstvu tyc¢inkové tuhého lepidla na bazi PVA (lepidlo na papir). Toto
lepidlo se nanasi v jednom smeéru misto vedle mista na podlozku tak, aby vznikla
tenka souvisla vrstva, kterd se necha zaschnout. Po zaschnuti se nanasi druha
vrstva, ktera by méla mit jiny smér nanaseni. Po zaschnuti je tiskova podloZzka
pripravena. Prestoze je toto lepidlo vodou rozpustné, takto namazanou podlozku
neumyvejte, pokud nechcete aplikovat jinou metodu pro pfipravu podlozky.
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8. POSTUP PRI TISKU

8.1 Kontrola a priprava tiskarny

Dodrzte seznam kontrolovanych bodd, zvlasté pokud nejste posledni, kdo
s tiskarnou manipuloval.

1. Zkontrolujte pohledem, ze tiskarna je kompletni a neni zfejme, ze je napriklad
z dlvodu servisu mimo provoz.

2. Zkontrolujte, ze je tiskarna pripojena ke zdroji napéti.
3. Zkontrolujte, Ze vypinac tlac¢itko nouzového vypnuti neni v poloze ,vypnuto”.

4. Zkontrolujte, ze se v tiskové komore nenachazi cizi predmety, které jednoznacne
nejsou soucasti tiskarny.

5. Zkontrolujte, ze tiskova podloZka je umisténa a zafixovana na svém misté.

6. Zkontrolujte, Ze se na tiskové podlozce nenachazi vytisténé modely nebo jejich
casti.

7. Zkontrolujte, ze tiskova hlava je zapojena a zajiSténa proti uvolnéni.

8. Zkontrolujte, ze displej tiskarny nehlasi zadna chybova hlaseni.

8.2 Kontrola a priprava filamentu

Pred spusténim jakékoli tiskové Ulohy se ujistéte, Zze filament, ktery ma tiskarna
zavedeny, se shoduje s filamentem, pro ktery byla tiskova Uloha pfipravena (viz
kapitola 7.3 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny — zadani tiskové ulohy).

Protoze tiskarna nedokaze detekovat typ zavedeného filamentu, zjistéte typ
zavedeného filamentu v UloZisti filamentu.

V dal$im kroku na displeji stisknéte ,Print" a zvolte tiskovou Ulohu, kterou chcete
tisknout. V detailech tiskové Ulohy si prectéte informaci, pro ktery filament je
tiskova Uloha pripravena.

Pokud se obé informace neshoduiji, je potfeba provést vyménu filamentu v tiskarné
(viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny — vymeéna filamentu), nebo
vypracovat tiskovou Ulohu znovu.

8.3 Kontrola tiskové podlozky
Pred tiskem vzdy zkontrolujte tiskovou podlozku.

Z podloZzky odstrarite vsechny objekty - dokoncené modely i nedokoncené casti
modeld.

Poté zkontrolujte, zda byla tiskova podlozka pripravena pomoci spravného lepidla
(viz kapitola 7.6 Pfiprava tiskové podlozky).
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8.4 Volba tiskové ulohy

Pouzijte displej tiskarny k volbé poZadované tiskové Ulohy (kapitola 7.3 Prace

s dotykovou obrazovkou tiskarny — zadani tiskové Ulohy). V hlavni nabidce stisknéte
tlacitko ,Print". V pravém hornim rohu mtzete vyuzit tlacitka ,File source” pro

volbu spravného zdroje, ve kterém je pozadovana tiskova Uloha ulozena. Konkrétni
tiskovou ulohu volte podle ndzvu, ndhledu na model nebo dle parametr( a informaci
o tiskové Uloze.

Veskeré tiskové Ulohy, které byly do tiskarny odeslany prostrednictvim sitového
pripojeni, byly uloZzeny ve vnitini paméti tiskarny (volba Internal Storage viz kapitola
7.3 Prace s dotykovou obrazovkou tiskarny — zadani tiskové ulohy).

8.5 Spusteni tisku

Pred spusténim tiskového procesu zkontrolujte, zda jsou dvere tiskarny zaviene.
Potvrdte vybranou tiskovou Ulohu tlac¢itkem ,Print". Tiskdrna zacne tisknout.

Prvnim krokem je kalibrace tiskarny. Tiskarna v tomto kroku detekuje pozice
mechanickych komponent a nastavi se do zakladni pozice, ve které ¢eka, dokud se
nenahfeje na pozadované teploty pro tisk.

Tento proces muze trvat i nékolik minut.

8.6 Proces tisku

V tomto kroku tiskarna vytvari pozadovany objekt. Proces tisku probiha tak, ze
tiskarna frizené natahuje zavedeny filament, ktery nasledné tavi. Takto roztaveny
filament je pak skrz trysku vytlacovan v liniich nejprve na pfipravenou podlozku
a nasledné na drive vytisténé vrstvy modelu.

8.7 Vyjmuti modelu z tiskarny

Vyjmuti modelu se provadi po ukonceni tiskové ulohy. Pokud byl vytistény model
nizky a tiskova podloZzka zUstala vysoko, vyuzijte funkce ,Parking position" a spustte
podlozku nize. Vyckejte, nez tiskarna uvolni magnetické zamky a umozni vstup

do tiskové komory. Pokud byla spravné pripravena tiskova podlozka a pokud byl

i model spravneé pripraven pro tisk, mél by model byt pevné k podlozce pfilepen.

Nechte tiskovou podlozku vychladnout na teplotu okolniho prostfedi. Pro odejmuti
modelu pouzijte Spachtli. Pomoci Spachtle podeberte okraj vytisténého modelu.
Pokuste se Spachtli zajet hluboko pod model a poté Spachtli vytdhnéte. Zajedte
Spachtli pod jinou ¢ast modelu a opakujte tento postup, dokud se vam nepodafi
model z podlozky snadno a cely odlepit.
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Upozorneéni:

V zavislosti na nastaveni tiskové Ulohy mohla byt tiskova komora vyhrata.
Dejte pozor pri otevirani dveri a pfi vstupu do tiskové komory!

9. SERVISNI UZIVATELSKE ZAKROKY A UDRZBA

9.1 Udrzba

Aby bylo mozné zajistit, ze tiskarna bude fungovat bez poruch dlouhodobé, jednou
z podminek je zajisteni Cistoty tiskarny. Je proto treba dbat na nasledujici body:

1. Udrzujte tiskovou komoru Cistou. Pravidelné smetackem a hadrem ocistéte ze
dna tiskové komory Ulomky modeld, prach a jiné nezadouci znecisténi. Pozor
na ostré predmety, které by mohly poskrabat povrch tiskové komory.

2. Udrzujte trysku cCistou. Pokud zpozorujete, ze povrch trysky a predevsim usti
trysky je zaneseno nebo na povrchu trysky zlstala vrstva tiskového materilu,
je potreba trysku ocistit. Na displeji tiskarny v menu ,Settings" stisknéte
a drzte tlacitko ,Service position”, dokud vas displej neinformuje, Zze méate
tiskarnu vypnout. Trysku ocCistéte Cepeli odlamovaciho noze nebo jinym ostrym
kovovym nastrojem. Necistoty z povrchu trysky seskrabnéte smeérem shora dold.
Nashromazdené necistoty na Usti trysky sejméte kleStemi, nebo jinym nastrojem.
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3. Prbézné kontrolujte mnoZzstvi odpadu nastfddaného v odpadkovém koSi
umisteném v Ulozném prostoru tiskarny. Pokud se zacne kos plnit, z Glozneho
prostoru jej vyjméte a vyprazdnéte. Nezapomerite odpadkovy koS umistit
na pUvodni pozici, aby nedochazelo k propadavani odpadu pfimo do Ulozného
prostoru.

Upozornéni:

VSechny zasahy do hardwaru v ramci servisnich uzivatelskych zakrok
musi byt provadény pouze tehdy, kdyz je tiskarna vypnuta!

9.2 Vymeéna trysky

Vymeéna trysky se provadi kdykoli nastane situace, Zze skrz trysku neni tiskarna
schopna rovnomérné a plynule protlacit roztaveny filament a zaroven byly
provedeny predchozi kroky:

1. Pomoci displeje tiskarny (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou
tiskarny — vymeéna filamentu) vyjméte z tiskové hlavy oba filamenty.

2. Na displeji tiskarny v menu ,Settings” stisknéte a drzte tlacitko ,Service
position”, dokud vas displej neinformuje, Ze mate tiskarnu vypnout.

3. Odpojte z tiskové hlavy vodici hadicky. Stlacte plastovy krouzek na Usti hlavy
a zaroven hadicku z Usti vytahnéte. Tento postup provedte na kazdé hadicce
zvlast.

4, Pokud je tryska nahratd, nechte ji vychladnout.

5. Z povrchu trysky pomoci noziku nebo jiného ostrého predmétu stahnéte
silikonové tésnéeni.

6. Pomoci klice ,be3D tool" odsroubujte trysku.

7. Vrut na ,be3D tool" zcela zasroubujte do otvoru, ve kterém byla umisténa tryska.
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8. Tahem za ,be3D tool" smérem doll vyjméte zasunutou hadi¢ku z otvoru.

10. ZaSroubujte novou trysku a pomoci klice ji dotahnéte.

1. Na trysku nasadte silikonové tésnéni tak, aby dolni okraj tésnéni nepiesahoval
hranu trysky. Tésnéni musi byt nasazeno tak, aby vyplfiovalo prostor mezi
tryskou a plechovym krytem tiskové hlavy.

9.3 Vymeéna tiskové hlavy

Vymeéna tiskové hlavy se provadi, pokud je zapotiebi servis tiskové hlavy nebo jeji
vymeéna v ramci reklamace. Nebo v pfipadé, ze chcete tiskovou hlavu zaménit za jiny
kus Ci jiny typ.
1. Pomoci displeje tiskarny (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou

tiskarny — vymeéna filamentu) vyjméte z tiskové hlavy oba filamenty.

2. Na displeji tiskarny v menu ,Settings” stisknéte a drzte tlacitko ,Service
position”, dokud vas displej neinformuje, Ze mate tiskarnu vypnout.

3. Odpojte z tiskove hlavy vodici hadicky. Stisknéte plastovy krouzek na Usti hlavy
a zaroven hadicku z Usti vytahnéte. Tento postup provedte na kazdé hadicce
zvlast.
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4. Jednou rukou uchopte celou tiskovou hlavu a druhou rukou stisknéte jistici
packy nad tiskovou hlavou smérem k sobé. Stiskem jisticich pacek tiskovou hlavu
uvolnite a smérem k sobe tiskovou hlavu vytahnéte z kotviciho mechanismu.

Upozornéni:

Dejte pozor, aby vam tiskova hlava po uvolnéni z kotviciho mechanismu
neupadial!

5. Pfi nasazovani tiskoveé hlavy postupujte v opacné posloupnosti.

6. Tiskova hlava je zajiSténa pouze tehdy, je-li usazena v obou rybinovych lizinach
a zasunuta po doraz tak, ze jistici packy jsou v poloze ,od sebe”.

7. Nezapomenite zasunout konce vodicich hadi¢ek do Usti na tiskové hlave. Dbejte
na to, abyste hadicky zapojily do spravného usti.

9.4 Vymeéna vodicich hadicek

Vymena vodicich hadicek se provadi tehdy, kdyz nastane situace, ze pres hadicku
neni tiskarna schopna rovnomérné a plynule protlacit roztaveny filament, a to
pomoci nasledujicich krokd: Provedte nasledujici kroky:

1. Pomoci displeje tiskarny (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou
tiskarny — vymeéna filamentu) vyjméte z tiskové hlavy oba filamenty.
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2. Na displeji tiskarny v menu ,Settings" stisknéte a drzte tlacitko ,Service
position”, dokud vas displej neinformuje, Ze mate tiskarnu vypnout.

3. Odpojte z tiskové hlavy vodici hadicky. Stlacte plastovy krouzek na Usti hlavy
a zaroven hadicku z Usti vytahnéte. Tento postup provedte na kazdé hadicce
zvlast.

4, Pokud je tryska nahratd, nechte ji vychladnout.

5. Vodici hadi¢ky odpojte od vstupu do Ulozisté filamentd pomoci stisku plastového
krouzku na Usti spojovaciho komponentu (spojka).

6. Povolte Sroub na otocném drzaku pomoci imbusového klice vel. 2,5 a obé hadicky
Z ngj vyjmeéte.

7. Nové hadic¢ky nejprve vsurite do oto¢ného drzéaku - del$i hadicka (135 cm)
do levého otvoru, krat$i hadicka (120 cm) do pravého otvoru. Hadicky sefidte
tak, aby jejich volna délka od drzéku k tiskové hlave byla 42 cm a zajistéte je
dotazenim Sroubu na otoc¢ném drzaku.

8. Volné konce hadi¢ek zasunte do Usti na tiskoveé hlavé tak, Ze delSi z hadicek
(na drzaku vlevo) zasunete do levého Usti na hlavé a kratsi do Usti vpravo.

DEERED — UZIVATELSKA PRIRUCKA 3



Na hadicky mirné pfitlacte, dokud do spojky zcela nezapadnou. Spravné zasunuta
hadicka nelze vytahnout bez zmacknuti plastového krouzku.

Volné konce hadic¢ek za drzakem protahnéte vedenim pod konstrukei tiskarny

a pote hadicky zapojte do spojek v horni pravé casti tiskového prostoru. Hadicky
zapojte tak, aby delsi (na hlavé vlevo) byla zapojena do predni spojky a kratsi
(na hlavé vpravo) byla zapojena do zadni spojky. Lehkym zataZenim za konce
hadicek se ujistéte, ze jsou hadicky ve spojkach skutecneé zajisStény a ze nedojde
k jejich samovolnému uvolnéni.

9.5 Vyména sklenéné podlozky

1.

Pomoci displeje tiskarny (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou obrazovkou
tiskarny — vymeéna filamentu) vyjméte z tiskové hlavy oba filamenty.

Na displeji tiskarny v menu ,Settings" stisknéte a drzte tlacitko ,Service
position”, dokud vas displej neinformuje, Ze mate tiskarnu vypnout.

Na predni stranée tiskového stolu najdéte dvé spony, které pridrzuji podlozku
na svém miste
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4. Spony na obou stranach odepnéte.

5. Poté vsunte ocisténou Spachtli pod okraj skla a jemné zatlacte, aby se dostal
vzduch mezi povrch tiskového stolu a tiskové podlozky.

6. Tiskovou podlozku na prednim kraji zdvihnéte a smérem k sobé potahnéte, aby
se uvolnila zadni hrana.

7. Pred instalaci tiskové podlozky vzdy zkontrolujte, Ze je povrch tiskového stolu Cisty.

8. Jinou tiskovou podlozku upevnite na tiskovy stil opaénym postupem.

9.6 Doplnéni maziva
1. Mazani provadéjte doporuc¢enym pfislusenstvim (mazaci lis).

2. PouZivejte pouze vyspecifikovany druh mazaciho tuku. PFi pouziti jiného druhu
maziva muze dojit k nevratnému poskozeni pohybovych ¢asti tiskarny.

|| R AN
SN
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3. Nasadte hubici mazaciho lisu postupné do vSech maznic umisténych pod
tiskovym stolem a na nosném profilu osy X.

4. Vlastni namazani provedete stlacenim paky mazaciho lisu. Do kazdé maznice
vpravte mnozstvi maziva, které odpovida pravé jednomu stlaceni paky mazaciho
lisu. Za zadnych okolnosti nevtlac¢ujte do Zadnych maznic vice maziva (viceré
stlaceni péky lisu), mohlo by tim dojit k poskozeni tésnéni vozikl lineérnich pojezdu.

Doporuceny lubrikant: Lubrikant HIWIN GO, cartridge 400g
Doporuéeny mazaci lis: Mazaci lis GROZ, jednoruéni plnici G5F/PRO/M
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9.7 Vymeéna pojistek

Zapnuti jistiCl provadeéjte pouze v pripadé, ze zjistite nasleduijici stav:

1.

Prestoze by tiskarna méla fungovat, osveétleni tiskové komory nefunguije,
netoCi se ventilatory na zadni sténe tiskarny a zaroven displej tiskarny nesviti
a nereaguje.

Zkontrolujte nasledujici body:

l.  Tlacitko nouzového vypnuti je v poloze zapnuto.

Il. Vypinac u konektoru privodniho elektrického kabelu je v poloze zapnuto.
Illl. Privodni elektricky kabel je zapojen v tiskarné i ve zdroji napéti.

IV. JistiCe umisténé vedle pojistek jsou v poloze zapnuto (viz zapnuti jistica).

V. Elektricka zasuvka, do které je tiskarna pripojena, funguje.

VI. Po kontrole / zprovoznéni véech predchozich krokl tiskarna stéle nefunguije.

3. Vypnéte tiskarnu

Pomoci klice (soucast prisluSenstvi) oteviete prostor pro elektroinstalaci tiskarny.

Sejmeéte kryt prostoru pro elektroinstalaci.

6. Najdéte panel s pojistkami

7. Stisknéte horni packu u prvniho slotu pro pojistky a vyklopte je;.
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8. Vyjméte pojistku a zkontrolujte ji.

Ma/.,

9. Pokud je spélend, vymeénte ji za pojistku z pfislusenstvi. Vsadte novou pojistku
do slotu a slot uvedte do plvodni polohy. Ujistéte se, Ze slot zapadl na své misto.

10. Postupujte stejny zplsobem od bodu f) k bodu i) dokud nebudou vSechny
spalené pojistky vymeéneény za nové.

1. Vikem uzavrete prostor pro elektroinstalaci tiskarny a viko uzamknéte prisluSnym
klicem.

9.8 Zapnuti jisticu
Zapnuti jistil provadéjte pouze v pripadé, ze zjistite nasleduijici stav:

1. Prestoze by tiskdrna méla fungovat, osvétleni tiskové komory nefunguije,
netoCi se ventilatory na zadni sténe tiskarny a zaroven displej tiskarny nesviti
a nereaguje.

2. Zkontrolujte nasleduijici body:

| Tlacitko nouzoveého vypnuti je v poloze zapnuto.

Il. Vypina¢ u konektoru pfivodniho elektrického kabelu je v poloze zapnuto.

lll. Privodni elektricky kabel je zapojen v tiskarné i ve zdroji napéti.

IV. Po kontrole / zprovoznéni vSech predchozich krok tiskarna stéle nefunguije.
3. Vypnéte tiskarnu

4, Pomoci klice (soucéast prislugenstvi) oteviete prostor pro elektroinstalaci tiskarny.
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5. Sejméte kryt prostoru pro elektroinstalaci.

6.
7.

8.

9.

Najdéte panel s jistici.

Pohledem zkontrolujte, ktery z jisti¢a je v poloze vypnuto (packa jistice je v dolni
poloze).

Jisti¢, ktery je v poloze vypnuto pfepnéte do polohy zapnuto (packa jistice

v horni poloze).

Pokud jsou vSechny jistice v poloze zapnuto, vikem uzavrete prostor pro
elektroinstalaci tiskarny a viko uzamknéte prislusnym klicem.

10. Pokud by doslo po zapnuti k opétovnému spaleni pojistky, privolejte

autorizovaného servisniho technika.

9.9 Pripojeni periférii

Kamera

1. Vypnéte tiskarnu

2. Vyjmeéte kameru z obalu.

3. Kameru nasadte na drzék v pravém prednim hornim rohu tiskové komory
a upevneéte ji pomoci dvou Sroubl M4x8,

4. Ke kamere pripojte pfilozeny kabel.

5. Druhy konec kabelu vsunte do otvoru v tiskarné a vysunte celou volnou ¢ast
kabelu ven.

6. V prostoru elektroinstalace tiskarny pripojte kabel pomoci USB slotu.
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9.10 Pravidelna proaktivni adrzba

DeeRed vyZaduje pravidelnou proaktivni Udrzbu, ktera mtze byt zajiSténa
vyskolenymi techniky. Tato udrzba musi byt provadéna pravidelné po 6 mésicich
po prvni Uvodni udrzbe, kterd musi byt provedena 2 mesice po instalaci. Tyto
pravidelné udrzby chrani pred potencialnimi riziky technickych probléma.

Ukony pravidelné proaktivni tdrzby?

Kontrola a kalibrace mechanismu

Udrzba a lubrikace mechanickych &asti

Citéni a kalibrace tiskové hlavy

Vymena trysky s trubickou

Vymeéna extruderoveho kolecka

Vymeéna vodicich hadi¢ek

Kontrola mechanicky namahanych elektrickych obvodu

Update firmwaru

10. RESENi PROBLEMU

10.1 Jak postupovat, dojde-li béhem tisku filament a tiskarna se pozastavi

1.

N o o p 0w N

8.
9.

Dojde-li v prabéhu tisku k situaci, Ze pro jeden nebo druhy extruder dojde
filament, DeeRed aktivuje pauzu a na displeji zobrazi informaci. Zprava bude fikat,
ve kterém extruderu je tfeba vymeénit filament (viz kapitola 7.4 Prace s dotykovou
obrazovkou tiskarny — vyména filamentu).

Stiskem tlacitka ,Filament change" aktivujete nastroj na vyménu filamentu.
Zvolte ,Remove” a déle zvolte extruder, ve kterém filament dochazi.

Zvolte tlacitko ,80mm" a nechte zbytek filamentu z extruderu zcela vysunout.
V Ulozisti filament vytahnéte volny konec filamentu.

Na displeji zvolte tlacitko ,Back” a volte ,Feed in".

Zavedte novy filament (musi byt totozny s typem filamentu, ktery dosel).
Pomoci tlacitek ,15 mm", ,30mm" a ,80 mm" nechte filament protéct tryskou
do odpadniho tunelu. V prlbéhu natahovani filament do vstupu pro filament
mirne tlacte.

Ujistéte se, ze dvere tiskové komory jsou zavrené.

Pomoci tlacitka ,Back” se vratte na obrazovku informujici o pozastaveni tisku.

10. Nyni mate moznost volby ,Continue”, kterou tisk opét uvedete do provozu.
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10.2 Jak odstranit podpory z modelu

Odstranovani podpor je jedna z méne pohodinych €innosti, které provazi Uprava
vytisténého modelu po tisku. Ugelem podpor je umoznéni tisku previslych tvart

a premosteéni. Protoze technologie tisku neumoznuje pokladat vrstvy plastu

do vzduchu, je potfeba Casti modelu, které nejsou vertikalné pfimo propojeny

s tiskovou podlozkou, podepfit pravé pomoci podpor. Podpory, vzhledem ke zptsobu
jejich odstranovani, mazeme délit na rozpustné a nerozpustné.

10.2.1 Nerozpustné podpory:

Podpory, které jsou vytistény ze stejného materialu jako samotny model, je nutné
od modelu odstranit mechanicky. K tomu slouzi i k tiskarné prilozené prislusenstvi.
Mechanické odstrafiovani podpor vyzaduje zru¢nost. Postup je nasleduijici:

1. Nejprve pomoci rukou, klesti nebo jinych vhodnych nastroji odlamejte co mozna
nejvetsi mnozstvi podpor tak, abyste pripadné nenarusili samotny model.

2. Dale pouzijte nozik, skalpel nebo dlatka k odstranéni jemnéjsich ¢asti modelu,
které se nepodarilo odstranit v prvnim kroku.

3. V posledni fazi doporucujeme pouzit pilniky (pfipadné smirkovy papir) k finalnimu
odstranéni zbytkd podpor.

10.2.2 Rozpustné podpory:

Rozpustné podpory maji zasadni vyhodu a to, Ze tyto podpory neni nutné docistovat
rucne. Postup odstranéni rozpustnych podpor je nasleduijici:

1. Nejprve pomoci rukou, klesti nebo jinych vhodnych nastrojl odldmejte co mozna
nejvetsi mnozstvi podpor tak, abyste pripadné nenarusili samotny model.

2. Model se zbytkovymi podporami ponorte do rozpoustédla.

.V pFipadé materialu PVA model ponoite do teplé vodni l4zné* (maximalné
40 °C) a v zavislosti na mnozstvi zbytkovych podpor nechte vodu na PVA
materidl plsobit 2 az 5 hodin. Model poté z vodni [azné vyjméte a zméklé
zbylé ¢asti podpor omyjte proudem teplé vody (maximalné 40 °C). Pro
vyplachovani je mozné pouzit sprchu, hadici ¢i vysokotlakou vodni pistoli.

Il. V pripadé materialu HIPS pouzijte dodavatelem doporuceny kysely roztok tzv.
Lemonade, do kterého cely model ponofite. Nechte model se zbytky podpor
ponoren, v zavislosti na mnozstvi zbytkovych podpor, po dobu 2 a vice hodin.
Proces rozpousteni vyrazné urychlite, pokud v 1azni zajistite proudéni roztoku
(michani, ¢erpadlo, generator vin).

3. Po predchozich krocich model dlkladné oplachnéte vlaznou vodou.

*Vodni ldzer obohacenou o rozpustény material PVA mazete vylit do bézného
odpadu.
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11. PODPORA

111 Kde objednat spotiebni material (kontakty a postup)

Kontaktujte svého dodavatele nebo lokalniho distributora. V pripadé, ze to
z jakéhokoli ddvodu neni mozné, kontaktujte nas pfimo na

www.ysoft.com/3d-printing.

11.2 Kde objednat spotiebni komponenty (kontakty a postup)

Kontaktujte svého dodavatele nebo lokalniho distributora. V pripadég, zZe to
z jakéhokoli dGivodu neni mozné, kontaktujte nas pfimo na

www.ysoft.com/3d-printing.

11.3 Kde zajistit servis, pokud si nevim rady (kontakty a postup)

Kontaktujte svého dodavatele nebo lokalniho distributora. V pfipadég, ze to
z jakéhokoli dvodu neni mozné, kontaktujte nas pfimo na

www.ysoft.com/3d-printing.

12. ZARUCNI PODMINKY

12.1 Smérnice o odpovédnosti za vadné vyrobky

Smérnice je v souladu s nejnovejsimi ceskymi zakony, tykajicich se odpoveédnosti
za vadneé vyrobky. Zaruka kvality neni touto smérnici oSetiena.

Mechanické soucasti jsou pokryté zarukou po obdobi 12 mésict od zakoupeni. Tato
zaruka pokryvé jakékoli netimysiné mechanické poruchy nebo zdvady, zplsobené
budto pfi vyrobnim procesu nebo nedostatky, které se mohly objevit béhem
montaze. Zaruka nepokryva nespravné nebo nevhodné pouzivani, nespravnou
manipulaci, pouziti a instalaci, ktera je v rozporu s touto uzivatelskou priruckou.

12.2 Zarucni podminky

® Vyrobce je zodpovédny za Uplnou funkénost dodaného zafizeni i softwaru
v souladu s touto uzivatelskou pfiruckou.

B Veskeré poruchy a zavady zapficinéné pfi vyrobnim procesu nebo montazi jsou
pokryty vyrobcem v rdmci rozsahu zaruky.
B Zakonny majitel tiskarny ma narok na bezplatnou opravu, pokud se vyskytne

nedostatek v ramci povinnosti vyrobce. Nedostatky budou opraveny do 30 dni
od nahlaseni nedostatku.
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12.3 Na co se zaruka nevztahuje

Zaruka nepokryva poruchy nebo zavady zpUsobené:

pouzitim jiného nez doporu¢eného filamentu,

instalaci, ktera je v rozporu s touto uzivatelskou priruckou, platnymi zakony
a smernicemi,

provozem v nevhodnych provoznich podminkach,

B nevhodnym pouzitim,

B mechanickym pouzivanim a dlouhodobym opotiebenim.

12.4 Povinnosti uzivatele

Uzivatel ma povinnost uhradit praci a naklady na technika v pfipadé nespravného
nahlaseni zavady nebo pozadavku

na opravu nedostatku zplsobeného uzivatelem,
pfi provedeni neautorizovanych zmen tiskarny,
na kontrolu a cisteni tiskarny,

na opravu zapfi¢inénou vypadkem dodavky elektrického proudu.

12.5 Pripady, kdy zaruka pozbyva platnosti

Bylo zasazeno do sestavy tiskarny.

Byly pominuty instrukce uvedené v této UZivatelské pfirucce.
Byly pouzity jiné nez doporucené filamenty.

Bylo manipulovano s elektronikou tiskarny.

Uzivatel/majitel ma finanéni zévazky vUci prodejci nebo vyrobci.

Tiskadrna byla poskozena kvUli nevhodnému pouziti nebo posunim béhem
prepravy, kvuli nevhodnym podminkam prostredi, ve kterém je tiskarna umisténa,
predevsim nevhodnou teplotou a vihkosti.

Dojde k poniceni elektroniky a ovladacich jednotek tiskarny z ddvodu
atmosférickych udalosti jako je boure, vykyvl v elektrické siti, znec¢isténi nebo
poni¢eni mechanického, chemického nebo teplotniho charakteru, stejné jako
opravy nebo Upravy provedené neautorizovanym servisnim centrem nebo
uzivatelem.
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13. KONTAKTY

Y SOFT CORPORATION, A.S.

Technology Park, Technicka 2948/13
616 00 Brno
Ceska republika

+420 533 031500
info@ysoft.com

www.ysoft.com

Pravo na pripadné zmeny a chyby v tisku je vyhrazeno.

© 2016 Y Soft Corporation, a.s.

All rights reserved. Y Soft is a registered trademark of Y Soft Corporation, a.s.

in the European Union and/or other countries. All other trademarks and/or registered
trademarks are the property of their respective owners. Information is subject

to change without notice.
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